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Wstep
Serdecznie witamy w firmie AUTOTHERM !
»Najlepszy wybor” tak witamy Paristwa w naszym nowym katalogu produktow.

Z uptywem czasu firma AUTOTHERM moze spojrze¢ na ponad 60 lat swojej pomysinej historii. Lata te naznaczone byty
najroézniejszymi sytuacjami rynkowymi jak i wymogami dla przedsiebiorstwa. AUTOTHERM rozwijat sie w tym czasie stale,
by dostarczac¢ na caty swiat wyrdzniajace sie rozwigzania oparte na doswiadczeniu, kompetencji i jakosci.

Ta statosc¢ to réwniez co$, co szanuja nasi klienci !

Wykwalifikowane doradztwo, wspdlna praca nad projektem i stabilne, wysokowartosciowe i dlugowieczne komory — przy
tym zawsze i stale wg najnowszego stanu techniki.

W ten sposob AUTOTHERM moze spogladac na swojg nieprzerwang historie rozwoju jako firma prowadzona prywatnie,
ktora oferuje klientowi bezpieczenstwo, by rowniez przy jego nastepnych inwestycjach moégt dokonac na pewno najlepsze-
go wyboru.

Na nastepnych stronach znajda Paristwo aktualny przeglad naszych produktéw. Pracownicy AUTOTHERM lub nasi kom-
petentni partnerzy z mitg checia przygotuja wspodlnie z Paristwem rozwiazanie idealnie pasujace do Waszych specjalnych
wymogow.

Z radoscig Panstwa oczekujemy !

Z serdecznym pozdrowieniem

Wasz zesp6t AUTOTHERM

Spis tresci:

Komory na dym parowy Strona 2:
Komory uniwersalne Strona 4: M
Parzenie, Pieczenie, Pasteryzowanie i Chtodzenie Strona 6: M
Komory na zimny dym Strona 8:
Klimatyzowanie, Dojrzewanie i Suszenie Strona 10:
Komory do wedzenia ryb Strona 12:
Komory do rozmrazania Strona 14:
Komory z systemem transportu wozkow Strona 16:
Sterowanie, Wizualizacja i Dokumentacja Strona 18:
Dymogeneratory Strona 20:

Technologia przyjazna srodowisku Strona 22:



PROFESJONALISCIWYBIERAJA
KOMORY NA DYM PAROWY

AUTOTHERM

Specjalnie dla efektywnej produkcji goraco-
-wedzonych produktéw AUTOTHERM roz-
winat metode wedzenia w parze.

Poprzez przeniesienie dymu za pomoca
kondensacji na obrabiany produkt osigga
sie szybkie i rownomierne wedzenie przy
nieporéwnywalnie niskich ubytkach wago-
wych.

Kolor produktéw poddawanych obrdébce
DYMEM PAROWYM jest szczegélnie stabilny
i nie daje sie zmy¢ ani woda ani para.

Mieszanka dymu z parg jest wolna od sadzy
ailosci zwiazkéw rakotworczych benzopire-
néw sa Sladowe.

Mniejsze ubytki wagowe w poréwnaniu
z tradycyjnymi metodami wedzenia spra-
wiajg, ze ta metoda jest wyjatkowo eko-
nomiczna i ma ekstremalnie krétki okres
amortyzacji. Te korzysci zostaly potwier-
dzone réwniez przez niezalezne instytuty
badawcze.

Krotkie czasy wedzenia umozliwiajg pod-
faczenie jednego dymogeneratora az do
trzech komor, co obniza koszty inwestycji.
Mikroprocesor steruje zasilaniem dymu
do trzech komér w petni automatycznie.
Wszystkie komory dostarczane sg z urza-
dzeniami do oczyszczania spalin (kataliza-
tory lub ptuczki).

Klienci AUTOTHERM na calym swiecie
doceniajg korzysci systemu wedzenia w
parze.

Zasada dziatania dymogeneratora na dym parowy
Dym parowy wytwarzany jest za pomoca przegrzanej pary, ktéra
przenika przez widrki wedzarnicze. Wszystkie sktadniki wiérkéw odpo-
wiedzialne za powstawanie koloru i smaku sg wchtaniane przez pare i
doprowadzane do komory w postaci dymu parowego.

Dym parowy:

« szybki

« stabilny w kolorze

+ najmniejsze ubytki wagowe
« doktadnie dozowany

Doprowadzenie
I wiorkow

Wejscie pary {7 Lej sitowy
...... %
Przewéd i | L Mieszadlo
kondensatu K. 1
. —Transport
Przestrzern _ I ..... $ | wiorkow
zasilania = 1
Sluza ——]
Wyjscie [Motoreduktor
dymu
Zbiornik —H— Odprowadzenie
na popiot kondensatu
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Obliczalne korzysci ... dzien po dniu! B

Dzieki ekstremalnie

krétkim czasom wedzenia metoda dymu

z parg AUTOTHERM oraz naturalnej wilgotnosci

dymu parowego czasy wedzenia redukowane sg az

do 40% a ubytki wagowe do 3% w poréwnaniu z konwencjo-
nalnymi systemami wedzenia.

Przyktad:

3 wozki
AUTOTHERM - komora na dym parowy

3 x 200 kg = 600 kg/partie

8 godz./dzien = 4 partie x 600 kg = 2400 kg
przy 3% mniejszym ubytku wagowym daje to:
3% z 2.400kg = 72kg/dzien x 2,50 €/kg

= 180,00 €/dzien = 3.865,00 €/miesiac

=45.360,00 €/rok

Zastosowanie: Dane techniczne:
« Kietbasy parzone Okredlenie: Komory na dym parowy
+ Wyroby wedliniarskie wedzone na Ogrzewanie: Elektryczne
goraco jak paréwki, winerki itp. Parowe
+ Schab, gotowana szynka Olejowe/Gazowe
Nawilzanie: Woda/Para
Napiecie: 230/400V 50 Hz
Kroki procesu: Rozmiar wézka: 100x 102 x 198 cm
« Osadzanie Wozkdédw na komore: 1-10
+ Suszenie Pojemnos¢ na woézek: okoto 200 -250 kg
+ Wedzenie Budowa: Panele ze stali nierdzewnej
- Parzenie Sterowanie: Mikroprocesor
Czyszczenie spalin: Ptuczka
tZakres +£91(5)°g do  w standardzie Dopalacz katalityczny
emperatur: +90°
wagl do 99% (gazowy lub elektryczny)
wilgotnos¢:

Na zyczenie mozliwe inne wartosci!

Na zyczenie komory moga by¢ wyposazone w elektroniczna regulacje obrotéw, dodatkowe ogrzewanie elektryczne
do pieczenia do 150°C, natrysk i automatyczne otwieranie drzwi.



AUTOTHERM

KOMORY UNIWERSALNE

Wszechstronni mistrzowie wsréd ko-
mor wedzarniczych to UNIVERSALNE
komory wedzarniczo-parzelnicze firmy
AUTOTHERM.

W nich odzwierciedla sie ponad 60 letnie
doswiadczenie.

Zaréwno mate jak i duze zaktady doceniajg
wielostronne mozliwosci, ktére oferujg te
komory.

Dla kazdego zastosowania sg do dyspozy-
¢ji odpowiednie dymogeneratory. Komory
uniwersalne daja mozliwos¢ obrébki pra-
wie catego spektrum produktéw w zakre-
sie temperatur od 18°C do 90°C.

Wyposazenie z chtodzeniem umozliwia
produkcje jakosciowo wysokowartoscio-
wych szynek, salami lub innych wedzonych
na zimno i dojrzewajacych produktéw.

Model U 1-1-50 to najmniejsza komora
uniwersalna AUTOTHERM, ktéra ma zasto-
sowanie np. w zawodowych szkotach rzez-
niczych, uniwersytetach, gastronomii jak i
laboratoriach duzych producentéw oraz
firm produkujacych przyprawy i ostonki.
Odnosnie wyposazenia i funkcjonalno-
$ci ta najmniejsza komora wedzarnicza
AUTOTHERM odznacza sie wszystkim ce-
chami i mozliwosciami procesu dla sku-
tecznej matej produkcji i testéw matych
partii towaru.

Przez to nie blokuje sie duzych komér i nie
zaktoca dziennego trybu produkgji.

Wybierajac AUTOTHERM decyduja sie Paristwo na niezawodnego part-
nera z ponad 60 letnim doswiadczeniem w produkgji technologii wed-
zenia i klimatyzadcji.

Oferujemy:

« Doradztwo zorientowane na klienta i projekt

+ Indywidualne projektowanie

+ Montaz fabryczny wtasnym zespotem serwisowym

+ Przekazanie w gotowosci do pracy i wdrozenie pracownikéw
+ Wykonanie wysokiej jakosci dla nieprzerwanej produkgji

+ Niezawodny serwis

- W E N " BBl E Y




Maksymalna elastycznos¢!

Specjalnie dla matych zaktadéw mamy ko-
mory jedno-wdzkowe w 3 réznych wielko-
$ciach. Wybér rozmiaru komory zalezy od
wielkosci produkcji i miejsca do dyspozycji.
Komory mozna dopasowaé¢ do miejsco-
wych uwarunkowan, indywidualne wyko-
nanie umozliwia Paristwu optymalna inte-
gracje do Waszej produkgiji.

Wszystkie komory mozna dodatkowo
wyposazy¢ w dogrzewanie do pieczenia,
natrysk, automatyczne otwieranie drzwi i
chtodzenie.

Komory wielowdzkowe s3 jedno- lub wie-
lorzedowe, pojemnos¢ maksymalna jednej
komory to 10 woézkéw. Na zyczenie wy-
konujemy réwniez wersje tunelowe, zin-
tegrowany system transportu wozkéw w
komorze lub tez urzadzenie do transportu
wozkéw wiszacych.

Zastosowanie :

« Kietbasy parzone

+ Wyroby wedliniarskie jak parowki,
winerki itp.

« Schab, gotowana szynka

« Kaszanka, pasztetowa, boczek

+ Metka, salami, szynka surowa

Kroki procesu:
» Osadzanie
« Suszenie
« Zimne wedzenie (z chfodzeniem)
+ Wedzenie ciepte i gorace
(bez chtodzenia)

+ Parzenie
Bez chtodzenia Z chfodze-
niem
Zakres +30°C do +18°C do
temperatur +90°C +90°C
Wzgledna do 99% do 99%
wilgotnos¢

Na zyczenie mozliwe inne wartosci.

Dane techniczne:
Komora
Ogrzewanie

Chtodzenie

Nawilzanie

Napiecie

Rozmiar wozka
Woézki na komore
Pojemnos¢ na wézek
Budowa

Sterowanie
Czyszczenie spalin

Uniwersalna

Elektryczne

Parowe

Olejowe/Gazowe

Freon

Amoniak

Solanka/Glikol

Woda/Para

230/400V, 50Hz

100 x 102 x198 cm

1-10

ok. 200 kg - 250 kg

Panele ze stali nierdzewne;j
Mikroprocesor
Katalityczne lub termiczne dopalenie,
elektryczne lub gazowe.

Do dojrzewania i wedzenia salami, surowej szynki jak i innych produk-
téw wedzonych na zimno jest konieczne wbudowanie chtodzenia.

Na zyczenie komory moga by¢ wyposazone w elektroniczng regu-
lacje obrotéw, dodatkowe ogrzewanie elektryczne do pieczenia do
150°C, natrysk i automatyczne otwieranie drzwi.




AUTOTHERM

KOMORY DO PARZENIA, PIECZENIA,
PASTERYZACJI 1 CHLODZENIA

AUTOTHERM - Komory
do parzenia i pasteryzacji

Komory parzelnicze wysokiej jakosci z AUTOTHERM dysponujg wszystkimi mozli-
wosciami, by optymalnie wykonywac procesy parzenia.

W zaleznosci od produktu mozna wybraé programy parzenia na bazie czasu w kilku
krokach, parzenia na temperature batonu, parzenia Delta-T lub parzenia na war-
tos¢ Fc. Przez to wszystkie produkty s obrabiane w sposéb chroniacy przed uszko-
dzeniem a zuzycie energii redukowane jest do minimum.

AUTOTHERM - Komory intensywnego chitodzenia

Komory intensywnego chtodzenia AUTOTHERM przeznaczone sg do chto-
dzenia produktéw miesnych i wedliniarskich jak i dari gotowych wedzo-
nych na goraco, parzonych lub pieczonych.

Szybsze chtodzenie w komorach intensywnego chtodzenia daje istotne ko-
rzysci w poréwnaniu do powolniejszego procesu chtodzenia w normalnych
wychtadzalniach.

Mniejsze oddawanie wody
MNIEJSZE UBYTKI WAGOWE!

Mniejsze ryzyko skazenia dzieki szybkiemu przejsciu
przez zakres temperatur korzystny dla powstawania skazenia
DLUZSZA PRZYDATNOSC DO SPOZYCIA PRODUKTOW!

Produkty mozna zapakowac
bezposrednio po procesie chtodzenia

0SZCZEDNOSC POWIERZCHNI WYCHLADZALNI!

Przyspieszony obrét towaréw
MNIEJSZE BLOKOWANIE KAPITALU!




Zawsze wtasciwy wybor!

AUTOTHERM - Piekarniki

Piekarniki AUTOTHERM przeznaczone
sg do obrobki pieczeni, pasztetéw ro-
astbeefu i innych produktow w tempe-

raturach do 240°.

Izolacja:

Wetna mineralna 100 do 120 mm

Poziomy system nawiewu ze zmien-
nym kierunkiem powietrza gwarantuje
rownomierng obrobke réwniez przy
produktach lezacych.

Zastosowanie

Kroki procesu

Ogrzewanie
Nawilzanie
Napiecie

Rozmiar wézka
Pojemnos¢ wozka
Budowa

Sterowanie

Komory parzelnicze

» Wszystkie produkty parzone
« Danie gotowe

- Parzenie, gotowanie
- Pasteryzowanie

Elektryczne, Parowe

Woda / Para

230/400V, 50 Hz

100 x 102 x 198 cm

ok. 200 - 250 kg

Panele ze stali nierdzewnej

Mikroprocesor

Intensywne chtodzenie

» Wszystkie produkty wedzone
na goraco i parzone

« Natrysk
« Chtodzenie, z lub bez natrysku

Woda

230/400V, 50 Hz

100 x 102 x 198 cm

ok. 200 - 250 kg

Panele ze stali nierdzewnej

Mikroprocesor

Piekarniki

« Roastbeef

« Pasztety

« Pieczenie

« Piers zindyka

« Pieczenie
« Opiekanie
« Prazenie

Elektryczne, Gazowe, Olejowe,
Para wysokocis./elektr.

Woda / Para

230/400V, 50 Hz

100 x 102 x 198 cm

ok. 200 - 250 kg

Panele ze stali nierdzewnej

Mikroprocesor

Na zyczenie komory moga by¢ wyposazone w elektroniczng regulacje obrotéw, natrysk i automatyczne otwieranie drzwi.




AUTOTHERM
KOMORY DO ZIMNEGO WEDZENIA
| DOJRZEWALNIE

AUTOTHERM komory do zimnego we-
dzenia i dojrzewalnie

Komory zimnego wedzenia i dojrzewalnie
AUTOTHERM mozna bez problemu wbudo-
wac w istniejgce pomieszczenia.

Obrobka powietrza nastepuje poza po-
mieszczeniem, do wyboru z tylu pomiesz-
czenia, obok niego lub na suficie.
Kierunkowa przepustnica powietrza zapew-
nia naprzemienne doprowadzenie powie-
trza do dwdch specjalnie skonstruowanych
i regulowanych kanatéw nawiewu powie-
trza . Zasysanie powietrza z pomieszczenia
kanatem powrotu powietrza daje réwno-
mierne i optymalne przettaczanie powie-
trza przez komore.

Ta koncepcja gwarantuje absolutnie réwno-
mierne warunki powietrzne - warunek dla
najwyzszej jakosci produktow.

Technika oszczedzajaca energie jak ste-
rowanie powietrzem zewnetrznym (CES),
optymalizacja procesu sterowana proceso-
rowo (AEC) lub sterowanie obrotami wenty-
latora nawiewowego moze by¢ zastosowa-
na w komorach na zyczenie klienta.

Poza tym komory sa wyposazone w automa-
tyczny system czyszczenia pomieszczenia
wewnetrznego oraz kanatéw dymowych.
Mikroprocesor steruje catym przebiegiem
programu i reguluje parametry procesu.

Do wytworzenia dymu jest do dyspozycji
cata gama dymogeneratoréw AUTOTHERM
z aktualnego programu firmy. Mozna stoso-
wac réwniez systemy oczyszczania spalin.

AUTOTHERM komory dojrzewalnicze
skladane z elementow

AUTOTHERM dostarcza Panstwu kompletne
pomieszczenia do zimnego wedzenia i doj-
rzewania ze $cianami, drzwiami, sufitami z
elementow ze stali nierdzewnej do wyboru
z lub bez posadzki. Do tego dochodzg agre-
gaty do umiejscowienia pasujacego do za-
ktadowych uwarunkowan.




Dla najlepszego aromatu!

Rozwigzania szyte
na miare dla matych zakladow

Specjalnie dla matych zaktadéw AU-
TOTHERM oferuje dojrzewalnie o wydaj-
nosci od 150 kg na partie produkcyjna. Te
dojrzewalnie réwniez wyposazone sg w
automatyczny dymogenerator i sterowa-
nie mikroprocesorowe.

Zastosowanie:

« Naturalnie dojrzewajace i wedzone
wedliny surowe i wedzonki

+ Salami

+ Szynki, Boczki

Kroki procesu:

« Wedzenie na zimno
« Wedzenie na ciepto
+ Pocenie

» Osadzanie

+ Dojrzewanie

+ Suszenie

Komory do zimnego wedzenia

Zakres temperatur: +18°C do +28°C
Wzgledna wilgotnosé:  75% do 99%

Na zyczenie mozliwe réwniez inne wartosci !

Dane techniczne
Komora

Ogrzewanie

Chtodzenie

Nawilzanie

Napiecie

Rozmiar wézka
Woézkéw na komore
Pojemnos¢ na wozek
Budowa pomieszczen

Sterowanie
Czyszczenie spalin

Komory zimnego wedzenia

i dojrzewalnie

Elektryczne

Parowe

Goraca woda

Freon

Amoniak

Solanka-Glikol

Woda / Para

230/400V, 50Hz

100 x 102 x198 cm

1-40

ok. 200 kg - 250 kg

Panele ze stali nierdzewnej
lub $ciany murowane
Mikroprocesor

Katalityczne lub termiczne dopa-
lenie, elektryczne lub gazowe



AUTOTHERM
KOMORY KLIMATYZOWANEGO

PRZECHOWYWANIA
| DOJRZEWALNIE

AUTOTHERM - Komory klimatyzowane-
go przechowywania i dojrzewalnie

Komory klimatyzowanego przechowy-
wania i dojrzewalnie AUTOTHERM mozna
bez problemu wbudowa¢ w istniejgce po-
mieszczenia.

Obrébka powietrza nastepuje poza po-
mieszczeniem, do wyboru z tylu pomiesz-
czenia, obok niego lub na suficie.

Komory klimatyzowanego przechowywa-
nia i dojrzewalnie AUTOTHERM zapewniaja
staty klimat podczas dojrzewania produk-
tow.

Elektroniczna kontrola temperatury i
wzglednej wilgotnosci gwarantuje per-
fekcyjne przebiegi procesu, tatwg obstuge,
niskie zuzycie energii i elastycznos$¢ pro-
dukgji.

Na suficie pomieszczenia montowany jest
potréjny kanat TRIPLEX. Sktada sie on z 3
pojedynczych kanatéw (2 x nawiew i 1 x
powrdt powietrza). Kierunkowa przepust-
nica powietrza zapewnia naprzemienne
doprowadzenie powietrza. To powoduje
ciagta zmiane kierunkéw przeptywu po-
wietrza. Dodatkowo zmieniajg sie rowniez
predkosci wydmuchu poprzez zmiany ci-
$nienia powietrza. Dzieki temu wszystkie
strefy dojrzewalni sa poddawane bardzo
réwnomiernej obrébce.

W komorach klimatyzowanego przecho-
wywania i dojrzewalniach AUTOTHERM
cyrkulacja powietrza jest absolutnie réw-
nomierna. Agregaty obrébki powietrza
moga by¢ umieszczone w pomieszczeniu,
z tytu niego lub nad nim.




Dla najlepszego produktu!

Dla optymalizacji produkcji Autotherm
oferuje na zyczenie klienta elektroniczne
sterowanie bezstopniowej predkosci ob-
rotéw wentylatora oraz zewnetrznego po-
wietrza (CES), jak i optymalizujace proces
i 0szczedzajace energie sterowanie proce-
sorowe (AECQ).

Poza tym komory moga by¢ wyposazone
w automatyczny system czyszczenia po-
mieszczenia wewnetrznego oraz kanatéw.

Szczegdlnie wartym polecenia dla komor
klimatyzacyjnych jest wyposazenie cen-
tralnego agregatu obrébki w urzadzenie
dezynfekujagce UVC. Nie tylko redukuje
ono drastycznie skazenie przettaczanego
powietrza, lecz takze zapobiega powsta-
waniu i osadzeniu sie na ptytkach parow-
nika bakterii drozdzy, plesni i innych. Do-
datkowym atutem tego urzadzenia jest
redukcja czestotliwosci mycia komor.

Zastosowanie:

« Naturalnie dojrzewajace i wedzone
wedliny surowe i wedzonki

+ Salami,

« Szynki, Boczki

« Produkty z plesnig szlachetna,
Suszone mieso

Kroki procesu:

+ Dojrzewanie

+ Suszenie

+ Przechowywanie

Zakres temperatur  +12°Cdo +18°C

Wzgledna 70% do 85%
wilgotnos¢

Na zyczenie mozliwe réwniez inne
wartosci!

Dane techniczne:
Komora

Ogrzewanie

Chtodzenie

Nawilzanie

Napiecie

Rozmiar wozka
Woézkéw na komore
Pojemnos¢ na wozek
Budowa pomieszczen

Sterowanie

Komory klimatyzowanego
przechowywania i dojrzewalnie
Elektryczne

Parowe

Goraca woda

Freon

Amoniak

Solanka-Glikol

Woda / Para

230/400V, 50Hz

100 x 102 x198 cm

1-200

ok. 200 kg - 250 kg

Panele z pianki PU z powierzchnig ze
stali nierdzewnej lub tworzywa lub
$ciany murowane

Mikroprocesor

11
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AUTOTHERM

Komory do wedzenia ryb

AUTOTHERM - Komory do wedzenia ryb
Komory do wedzenia ryb AUTOTHERM
oferujag Panstwu optymalne warunki do
wedzenia na goraco, wedzenia na zimno,
suszenia, parzenia i gotowania wszystkich
rodzajéw ryb.

Komory do wedzenia ryb AUTOTHERM
s3 produkowane specjalnie do kazdego
zaktadu z uwzglednieniem Panstwa in-
dywidualnych wymogéw co do procesu,
miejscowych uwarunkowan montazowych
oraz planowanej wielkosci produkgji.
Wentylatory z mozliwa regulacja obrotéw
w réznych wersjach zaprojektowane do
réwnomiernych i szybkich proceséw su-
szenia zapewniaja optymalne wyniki pro-
dukcyjne.

Wielorakie wyposazenia techniczne oraz
rézne sposoby wytwarzania dymu gwa-
rantuja produkt jakosciowo wysokowar-
tosciowy. W zaleznosci od rodzaju komory
przettaczanie powietrza odbywa sie po-
ziomo lub pionowo, nawiew za pomoca
centralnej jednostki obrobki powietrza lub
wentylatoréw sufitowych.

Komory do wedzenia ryb AUTOTHERM

z poziomym nadmuchem powietrza

Ta wersja specjalna tylko do produktow
lezacych daje mozliwos¢ maksymalnego
wykorzystania pojemnosci woézka wedzar-
niczego przy jednoczesnie optymalnym
przebiegu procesu.

Nawiew powietrza nastepuje kazdorazowo
z jednej strony ponad tacami wozka we-
dzarniczego. Kierunkowa przepustnica po-
wietrza zmienia ciggle kierunek strumienia
powietrza. Dzieki temu osiaga sie réwno-
mierne suszenie i wedzenia na wszystkich
poziomach wézka wedzarniczego.




Super produkt dla Waszego klienta!

AUTOTHERM - Komory do wedzenia ryb z systemem klap kierunkowych
W komorach do ryb z poziomym nawiewem powietrza mozna zainstalowac
specjalny system klap kierunkowych.

Dzieki temu mozna wedzi¢ optymalnie ryby zaréwno wiszace jak i lezace (do
12 poziomoéw).

Zastosowanie: Kroki procesu :
+ Pstrag, Wegorz + Suszenia
« Makrela, Okon, Fladra, Szproty, » Nagrzewanie
Sledzie « Wedzenie na zimno, na ciepto i na gorgco
+ tosos, Filet z pstraga  Parzenie
+ Halibut - Gotowanie
+ Pangaitd. « Pieczenie
Bez chtodzenia  Z chtodzeniem Na zyczenie komory moga by¢ wyposazone w elektro-
Zakres +30°C do +90°C  +18°C do +90°C niczng regulacje obrotéw i/lub dodatkowe ogrzewanie
temperatur: elektryczne do pieczenia do 150°C.

Na zyczenie mozliwe tez inne wartosci!
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AUTOTHERM

KOMORY DO ROZMRAZANIA

DOSTEPNE W
OPCJI DODATKOWE)J

Panel
dotykowy

‘\-..:..J \..!./

= =
RADIOWY PRZEKAZ DANYCH

Temperatura Temperatura
powierzchni rdzenia

AUTOTHERM - Komory do rozmrazania

Komory do rozmrazania AUTOTHERM mozna dopasowac¢ indywidualnie i
bez problemu wbudowac w istniejgce pomieszczenia.

Obrobka powietrza nastepuje poza pomieszczeniem, do wyboru z tytu po-
mieszczenia, obok niego lub na suficie.

Na suficie pomieszczenia montowany jest potrojny kanat TRIPLEX. Skfada
sie on z 3 pojedynczych kanatéw (2 x nawiew i 1 x powrét powietrza). Kie-
runkowa przepustnica powietrza zapewnia naprzemienne doprowadzenie
powietrza. To powoduje ciaggta zmiane kierunkéw przeptywu powietrza.
Dodatkowo zmieniajg sie réwniez predkosci wydmuchu poprzez zmiany
cisnienia powietrza. Dzieki temu wszystkie strefy pomieszczenia sg podda-
wane bardzo réwnomiernej obrébce. Zasysanie przez kanat powrotu powie-
trza zapewnia optymalne i rownomierne przetfaczanie powietrza.

Ta koncepcja gwarantuje absolutnie rownomierne warunki powietrzne —
warunek dla najwyzszej jakosci produktow.

Kontrola, Sterowanie, Przebieg procesu

W pomieszczeniu rozmrazania mierzone sg 3 temperatury i wykorzystywa-
ne jako parametry zatgczania, temperatura pomieszczenia, temperatura po-
wierzchni i temperatura rdzenia produktu.

W pierwszym kroku temperatura pomieszczenia jest podnoszona do mak-
symalnej (zadanej) wartosci przez zasilanie powietrzem o wysokiej wilgot-
nosci (zalecana swieza para).

Ta utrzymywana jest tak dtugo, az produkt osiggnie maksymalng zadang
temperature powierzchni. Ta utrzymywana jest tak dtugo, az produkt osia-
gnie maksymalng zadana temperature powierzchni.

Od tego momentu nastepuje regulacja temperaturg powierzchni. Jak tylko
spadnie ona ponizej zadanej wartosci, gdyz z wnetrza produktu temperatu-
ra oddawana jest na zewnatrz, ogrzewanie dostaje ponowny sygnat startu.

W ten sposéb do produktu dostarczania jest tylko ta energia, ktéra jest po-
trzebna, by osiggnac optymalne rozmrazanie. Przy tym unika sie przegrza-
nia powierzchniowego produktu.

Przez wytwarzanie bardzo wysokiej wilgotnosci powietrza mozliwa jest
optymalna wymiana temperatury pomiedzy produktem a powietrzem po-
mieszczenia.

Ten proces trwa do osiggniecia zadanej temperatury rozmrozenia w rdze-
niu. Nastepnie komora sie wytacza - sygnat informacyjny melduje zakon-
czenie procesu.



Rozmrazanie z systemem!

Stosujac technike sterowania procesem mozna mocno zredukowac uby-
tek wagowy. W poréwnaniu z konwencjonalnym rozmrazaniem w basenie
wodnym z ubytkami wagowymi rzedu 6 - 8% ta metoda oferuje obok bar-
dziej rbwnomiernej obrébki produktu redukcje ubytkéw na okoto 1,5 % .

Przy dotozeniu parownika chtodzacego do agregatu obrébki powietrza
mozna po zakonczeniu procesu uzywac komore jako chtodni ( 0°C). Daje to
dodatkowa elastycznos¢ klientowi w zakresie oprézniania komory.

Wartosci zadane dla procesu sg przechowywane w mikroprocesorze jako
program, ktéry automatycznie wylicza i steruje regulacja.

Szczegdblnie wartym polecenia dla komér rozmrazania jest wyposazenie
centralnego agregatu obrdébki w urzadzenie dezynfekujagce UVC. Nie tyl-
ko redukuje ono drastycznie skazenie przettaczanego powietrza, lecz tak-
ze zapobiega powstawaniu i osadzeniu sie na ptytkach parownika bakterii
drozdzy, plesniiinnych. Dodatkowym atutem tego urzadzenia jest redukcja
czestotliwosci mycia komor.
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AUTOTHERM
KOMORY Z SYSTEMEM TRANSPORTU
WOZKOW

AUTOTHERM -
Komory z systemem transportu wézkow

Komory intensywnego chtodzenia AUTOTHERM - mozna potfaczy¢ z komo-
rami wedzarniczo-parzelniczymi. W ten sposéb otrzymuje sie automatyczna
komore przelotowa, w ktérej kroki SUSZENIA, WEDZENIA, PARZENIA i CHLO-
DZENIA przebiegaja w petni automatycznie.

Chtodzenie nastepuje automatycznie po parzeniu bez zbednych strat cza-
sowych. Unika sie skazenia produktu zarazkami i bakteriami z otaczajacego
powietrza. .

Po parzeniu wézki sa przemieszczane do strefy chtodzenia za pomoca hy-
draulicznego uktadu transportowego. Automatyczne drzwi hermetycznie
zamykaja strefe chtodzenia i zaczyna sie proces intensywnego chtodzenia.




Zawsze w ruchu!

Jednoczesnie strefe wedzenia mozna ponow-
nie zatadowywac. Te komory sg bardzo ela-
styczne, gdyz stosuje sie standardowe wézki
wedzarnicze i mozna po sobie obrabia¢ naj-
rozniejsze produkty.

Ta efektywna kombinacja 2 krokéw procesu
moze by¢ stosowana réwniez dla komoér do
gotowania i/lub pasteryzowania z komorami
intensywnego chtodzenia.

Na zyczenie komory moga by¢ wyposazone
w elektroniczna regulacje obrotéw, natrysk i
automatyczne otwieranie drzwi.
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AUTOTHERM

STEROWANIE, WIZUALIZACJA
| DOKUMENTACJA

AM 3023, Panel dotykowy TP, F 3000

Te sterowniki przeznaczone sg do naszych komér uniwersalnych oraz do komér na dym

parowy.

Mozna zaprogramowac do 100 programoéw kazdy z maksymalnie 100 krokami.

Sterowniki

AUTOTHERM oferuje do kazdej komory odpowiednie sterowanie mi-
kroprocesorowe. Mikroprocesory sg konfigurowane specjalnie do
rodzajéw komor.

Gtéwny nacisk ktadziony jest na tatwa obstuge sterownika przez
uzytkownika.
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AM 3023

Panel dotykowy TP F 3000

Sterowniki pokazuja wartosci zadane i biezace. Jako wartosci zadane moga by¢ wpisane: temperatura komory, wzgledna wil-
gotnos¢ powietrza, temperatura batonu, wartos¢ F, wartos¢ C oraz czas kroku. Sterownik F 3000 i panel dotykowy TP moga
pokazac przebieg programu w wersji graficznej na ekranie. We wszystkich sterownikach mozna dowolnie konfigurowac wiele

funkcji specjalnych.

AM 2017
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Sterownik AM 2017 stosowany jest w pomieszczeniach do rozmrazania,
komorach parzelniczych i piekarniczych, intensywnego chtodzenia, ko-
morach do zimnego wedzenia i dojrzewalniach.

Wartosci zadane i biezace oraz nazwa programu pokazywane sg na
przemian w oknie kroku.

Wpisywac¢ mozna: temperature komory, wzgledna wilgotnos¢ powie-
trza, temperature batonu, temperature zewnetrzna, (temperature po-
wierzchni przy komorach do rozmrazania), wartos¢ F, wartos¢ C i czas
kroku.

Wszystkie sterowniki mozna podtaczy¢ do centralnego systemu wizu-
alizacji.



Wszystko pod kontrol3!

AUTOTHERM VISUNET dla AM 2017,
AM 3023 i panelu dotykowego

Oprogramowanie rejestrujace
AUTOTHERM VISUNET ma mozliwos¢
podtaczenia do 48 komor do jednego
centralnego komputera.

AUTOTHERM VISUNET umozliwia ob-
stuge, programowanie, wskazania, za-
pisywanie, kontrole i protokotowanie
z jednego centralnego komputera PC
dzieki czemu odpowiada bezpieczen-
stwu jakosci wg EN ISO 9000.

Program VISUNET rejestruje i zapisuje wszystkie dane procesu dla kazdej poszczegdlnej partii. Te dane mozna wy-

N
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Swietli¢ na monitorze w kolorowej grafice lub wydrukowac.

AUTOTHERM SVS

Program wizualizacji SVS 2000 mozna
dopasowac do wszystkich zyczen klienta.
To oprogramowanie pracuje na bazie
LON- Bus, mozna je sieciowac i dowolnie
konfigurowac.

Przyktady stosowania to powigzane tabele
programéw, produktéw i uzytkownikéw
lub podtaczenie pod system skanowania
kodoéw kreskowych.

AUTYTHERM
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AUTOTHERM
DYMOGENERATORY

DYMOGENERATORY AUTOTHERM
AUTOTHERM ma dla kazdego pasujacych do:

zastosowania odpowiedni dy- + kazdego zastosowania
IR DO N R mogenerator. » kazdej wielkosci komory
e Poszczegdlne serie sa dostepne + kazdego produktu

w réznych wersjach i rozmiarach, + kazdego zyczenia klienta

Metoda dymu parowego rozwinieta do
perfekcji przez firme AUTOTHERM daje, - g
szczegolnie przy produkgji kietbas pa-
rzonych, takie korzysci, ktdrych nie osia-
ga zaden inny system wedzenia.

Dym wytwarzany jest nie przez wyzarza-
nie wiorkéw lecz przez przegrzang pare,
ktora jest przettaczana pod cisnieniem
przez widrki i wchtania przy tym wszyst-
kie skfadniki odpowiedzialne za kolor i
smak. Ten dym parowy doprowadzany
jest do komory, gdzie natychmiast skra-
pla sie na produkcie. Dzieki temu czasy
wedzenie sg ekstremalnie krotkie.

Dym parowy jest wyjatkowo stabilny
kolorystycznie i nie da sie zmyc¢ przez
wode czy pare. Poza tym jest on wolny
od sadzy a ilo$¢ rakotwoérczych benzo-
pirenéw i innych wielopierscieniowych - ~N
weglowodoréw aromatycznych (WWA)
jest drastycznie mniejsza niz w dymie
konwencjonalnym.

Tu ponownie zebrane wyjatkowe korzysci systemu dymu parowego
AUTOTHERM:

« Wyzsza efektywnos¢ przez redukcje ubytkéw wagowych. Daje produ-

Poprzez wysoka wilgotnos¢ powietrza A ;|
centowi,Wiecej” produktu gotowego przy tym samym wsadzie

podczas wedzenia produkt nie osusza
sie dodatkowo, dzieki czemu sg mniej-

sze ubytki wagowe. « Wyzsza efektywnos¢ przez krotsze czasy proceséw dla wedzenia i pa-

rzenia. Umozliwia w zaleznosci od czasu procesu 1 do 2 partii wiecej na

Poprzez wysoka wilgotnosé i tempera- dzien

ture juz podczas wedzenia nastepuje
dalsze podwyzszenie temperatury w
batonie. To prowadzi do skrécenia na-
stepujacego potem procesu parzenia.

+ Przy skraplaniu dym wnika w jelito i w produkt. Kolor pozostaje taki sam
réwniez po natrysku i jest stabilniejszy

« Zdrowsza produkcja dla obstugi i dla produktu dzieki znacznie mniej-
szemu obcigzeniu substancjami szkodliwymi jak wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne (WWA) - znacznie ponizej wartosci obowia-
zujacych od 2014 wg nowej dyrektywy UE.

Dzieki ekstremalnie krétkim czasom
wedzenia jest mozliwe, by podlaczy¢
do 3 komér (pojemnosci max. 4 wozki
kazda) jeden dymogenerator. N J




My dajemy kolor i smak!

AUTOTHERM -
DYMOGENERATOR ZAROWY
AW 1/AW 2/ AW3 / AW4

Dymogeneratory zarowe AUTOTHERM
serii AW nadajag sie szczegodlnie do
produktéw wedzonych na zimno.

Nawilzone trociny rozpalane s3 na
palenisku za pomoca grzatki. Po za-
ptonie lekki i kontrolowany cigg po-
wietrza podtrzymuje Zarzenie trocin,
podobnie jak w komorach tradycyj-
nych.

Uktad mieszadta zapewnia ciagty
doptyw trocin. Wybor czestotliwo-
$ci pracy mieszadta wptywa na ilos¢
dymu.

Dym zarowy jest fagodny i naturalny,
idealny do salami i szynek wedzo-
nych na zimno.

Ve

Wszystkie dymogeneratory sa dopasowywane do komér wg
zyczenia klienta i wg miejscowych uwarunkowan.

W opcji dostepny jest rowniez dymogenerator na dym ptynny.

Dane techniczne
Wysokos¢ Szerokos¢ Glebokosc
A B
AD54 1660 1280
AD56/66 1660 1280
AW 1 1555 720
AW 2 1800 720
AW 3 1800 870
AW 4 1900 950
AWS 1 1280 330
AWS 2 1490 450
AWS 3 1855 600
AWS 4 1855 750

C
600
600
370
470
620
690
585
620
800
900

Elektr.

kW
7,55
8,55
0,78
0,97
1,22
1,42
1,09
1,06
1,09
1,67

Para
0,5 bar

20 kg/h
25 kg/h

Przytacze

150 mm
150/200 mm
150 mm
150 mm
150 mm
150 mm
150 mm
150 mm
150 mm
200 mm

AUTOTHERM -
DYMOGENERATOR NA WIORKI
AWS 1/AWS 2 /AWS 3/ AWS 4

Dymogeneratory na widrki przeznaczo-
ne s do wedzenia zarbwno w dymie
goracym jak i w dymie zimnym. Dlatego
szczeg6lnie nadaja sie do komér uniwer-
salnych.

Gruboziarniste widrki rozpalane sa na
ruszcie za pomoca grzatki. Stale kontro-
lowany doplyw powietrza podtrzymuje
proces zarzenia. Mieszadto zapewnia od-
prowadzenie popiotu i doprowadzenie
nowych widrkéw. Ustawieniem czestotli-
wosci pracy mieszadta wptywa na gestos¢
dymu. W ten sposéb wytwarza sie inten-
sywny dym, ktéry daje produktom aroma-
tyczny smak i tadny kolor.
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TECHNOLOGIA AUTOTHERM PRZYJA-
ZNA SRODOWISKU

Wymogi stawiane dzisiejszej produkcji sa coraz wyzsze. Aspekty srodowiska
i energii staja sie coraz bardziej wazne - przy czym wiele zarzadzen korzyst-
nych jest nie tylko dla srodowiska , ale réwniez dla producenta.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz odpowiednio do dymogene-
ratora stosowane s3 pasujace technologie czyszczenia spalin wedzarni-
czych.

Czyszczenie spalin poprzez Kondensator:

Dla komor z dymogeneratorem parowym spaliny w postaci mieszanki dymu
Z para sa czyszczone poprzez skraplanie w ptuczce. Spaliny sa przepuszcza-
ne przez kurtyne wodnag wytworzonag za pomoca dysz natryskowych, dzieki
czemu s3 wyptukiwane czastki dymu. W ten sposdb bez stosowania chemii
mozna wyeliminowac catkowicie emisje zapachéw. Pozostatos¢ catkowitych
zwigzkow wegla organicznego w formie gazowej jest sladowa - tg metoda
czyszczenia spalin osigga sie wyrazng ochrone srodowiska.

Czyszczenie spalin poprzez Dopalacz termiczno - katalityczny:

W dopalaczu termiczno-katalitycznym spalin sg czyszczone poprzez spalanie.
Katalizator wspiera i przyspiesza reakcje chemiczna. Dzieki katalizatorowi
pokrytemu wysoko jakosciowym stopem metali szlachetnych temperatury
rzedu 450°C sg wystarczajace, by oczyscic spaliny. Poza tym reakcja w katali-
zatorze wytwarza ciepto, dzieki czemu zmniejsza sie zapotrzebowanie energii
do nagrzewania.

Czyszczenie spalin poprzez Dopalacz termiczny:

Dopalacz termiczny nagrzewany jest poprzez palnik olejowy i gazowy do
temperatury okoto 700°C, by oczysci¢ spaliny. Do dopalacza termicznego
mozna podiaczy¢ wiecej komor.

PFE Prepare - Fresh - Exhaust - System

Zastosowanie : Wszystkie komory AUTOTHERM uniwersalne i na dym parowy
Wykorzystajcie Painstwo ciepto Waszych komor podczas suszenia i oszczedzajcie energie

Aby zoptymalizowac skutecznos¢ energetyczng komér AUTOTHERM uniwersalnych i na dym parowy wynalezlismy
system Prepare - Fresh - Exhaust (PFE).

Suszenie produktéw jest szczegdlnie energochtonne !

Za pomocag wymiennika ciepfa energia zawarta w zuzytym powietrzu jest wykorzystywana do podgrzewania zasysa-
nego powietrza swiezego. Podgrzane Swieze powietrze oszczedza energie grzewczg i przyspiesza suszenie.

Dzieki systemowi P -F - E zapotrzebowanie na energie do suszenia spada o 20 %.

System AUTOTHERM P - F - E mozna zainstalowac w prawie wszystkich komorach
AUTOTHERM uniwersalnych i na dym parowy.




Dla czystej przysztosci!

Dopalacze termiczno - katalityczne oraz dopalacze termiczne

moga by¢ wyposazone na zyczenie klienta w urzadzenia do

odzysku energii cieplnej. Wytwarzaja one ciepta wode lub stu-

23 do podgrzewania wstepnego spalin do oczyszczania.

Ve

CES ciima- Energy - Saving - System

Zastosowanie :
Wszystkie komory AUTOTHERM do zimnego wedzenia i dojrzewalnie
Wykorzystajcie Painstwo powietrze z otoczenia aby zredukowa¢ zuzycie energii

Dzieki systemowi AUTOTHERM C-E-S mozliwe jest celowe stosowanie zasysanego swiezego powietrza, by oszczedzic¢
energie przy nagrzewaniu, chtodzeniu, nawilzaniu lub suszeniu.

W tym celu wykonywane sg pomiary swiezego powietrza. Mikroprocesor poréwnuje te parametry z wartosciami we-
wnatrz komory w zakresie temperatury i wzglednej wilgotnosci. Tylko wtedy, gdy Swieze powietrze nadaje sie do
poprawy parametréw w komorze, otwiera sie przepustnica i Swieze powietrze jest zasysane. Jesdli to powietrze nie
jest odpowiednie, gdyz jest np. za wilgotne, za suche, za zimne czy za ciepte, nie ma zasysania swiezego powietrza a
parametry sg wytwarzane przez zataczanie ogrzewania, chtodzenia i/lub nawilzania. Przez to unika sie dostarczania
do komér np. za zimnego czy za wilgotnego powietrza, ktére potem nalezatoby dostosowac dodatkowym naktadem
energetycznym do parametréw wewnetrznych.

AEC air- Efficiency - Control - System

Zastosowanie :
Wszystkie komory AUTOTHERM do zimnego wedzenia i dojrzewalnie
Wykorzystajcie Panstwo najnowoczesniejsza technike sterowania procesu by zoptymalizowa¢ zuzycie energii

Dzieki systemowi A-E-C optymalizuje sie proces suszenia i zapobiega sie btedom podczas suszenia jak obsuszka po-
wierzchni czy niepozadane powstawanie plesni.

Podczas suszenia w dojrzewalniach lub komorach do zimnego wedzenia decydujaca role odgrywa cyrkulacja powie-
trza. W pierwszej linii jest ona odpowiedzialna za to, by produkt byt suszony réwnomiernie w catym pomieszczeniu.

System A-E-C uwzglednia te czynniki i steruje predkoscia cyrkulujacego powietrza zaleznie od stosunku wartosci bie-
z3cej do zadanej wartosci wilgotnosci wzglednej w pomieszczeniu. Przez to suszenie jest intensywniejsze, gdy jest to

konieczne a mniej intensywne, gdy nie ma takiej potrzeby.

Dzieki temu uzyskuje sie zoptymalizowane suszenie, co umozliwia produkcje towaréw efektywnie i bez btedéw pod-
czas suszenia (bez obsuszki czy plesni).

W ten sposéb system nie tylko optymalizuje suszenie, lecz takze oszczedza energie.
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WYMIARY | DANE
NA PRZYKLADZIE KOMOR
UNIWERSALNYCH AUTOTHERM

Jednorzedowe
Wymiary w mm Ogrzewanie Moc p'rzqu-
czeniowa
TYP llos¢ wozkow
Szerokos¢ Glebokos¢ Wysokos¢ Elektro kg/h para Gaz/Olej Silniki
A B C kw 3-6 bar kw KW
U-1-1-1 1620 1250 2950 24 42 24 24 1
U-1-1-2 1620 2300 2950 48 84 48 5,55 2
U-1-1-3 1620 3350 2950 72 126 72 7,75 3
U-1-1-4 1620 4400 2950 96 168 96 9,95 4
U-1-1-5 1620 5450 2950 120 210 120 12,15 5

&

Wszystkie typy dostepne réowniez w wersjach przelotowych z drzwiami wjazdowymi i wyjazdowymi.
Wszystkie komory na zyczenie wykonujemy w wymiarach specjalnych.

Jestesmy zawsze do Waszej
dyspozycji! Wasz Team AUTOTHERM!




Dwurzedowe
Wymiary w mm Ogrzewanie Moc p'rzyiq-
czeniowa
TYP llos¢ wozkow
Szerokos¢ Giebokos¢ Wysokos¢ Elektro kg/h para Gaz/Olej Silniki
A B C kw 3-6 bar kw KW
U-2-2-2 3120 1250 2950 48 84 48 4,65 2x1
U-2-2-4 3120 2300 2950 96 168 96 10,20 2x2
U-2-2-6 3120 3350 2950 144 252 144 14,60 2x3
U-2-2-8 3120 4400 2950 192 336 192 19,00 2x4
U-2-2-10 3120 5450 2950 240 420 240 23,40 2x5

.

Dzieki naszej elastycznej technice produkcji mozemy wykonywaé komory réwniez na wézki o innych wymiarach.
Specjalne wielkosci jak i dopasowane kolejki podwieszane rowniez mozliwe.

Bt




= Gdansk
Sp. zo.0.
alycis ol Seeli Thiclmam

%’{éz

i
AU TﬁPT HERM

Luxemburger Stralle 39 - D-54649 Waxweiler
Telelefon +49 (0) 6554 / 9288 - 0 - Fax +49 (0) 6554 / 9288 - 26
inffo@AUTOTHERM.de - www.AUTOTHERM.de



